4202 2K VOC Primer Grey

Opis:

ACCELERO 4202 to 2-sktadnikowy podktad gruntujgcy zgodny z LZO, schnacy na powietrzu, o doskonatych
wiasciwosciach wypetniajgcych i podatnosci na szlifowanie. Jest zalecany dla wysokowydajnych
warsztatow, ktdre koncentrujg sie na wydajnosci, wykorzystaniu przestrzeni i redukcji kosztow bez
kompromisu w zakresie najwyzszej jakosci.

ACCELERO 4202 jest fatwy do szlifowania w ciggu 1 godziny od aplikacji .Wykazuje sie doskonatym
zachowaniem potysku naktadanych lakieréw nawierzchniowych. Wykorzystuje te sama rodzine
utwardzaczy HS (H500, H600), co inne podkfady z gamy General, zapewniajac kompletng i kompaktowa
oferte.

Odpowiednie podtoza:
e Stareioszlifowane powtoki.
e Szpachldwki General.
e Powloki OEM

Uwagi:

e Promotor przyczepnosci jest wymagany do aplikacji na specjalne podtoza, tj. plastik, wtékno
szklane i GRP.
e Podkfad wytrawiajacy (9700) jest wymagany do natozenia na goty metal przed aplikacjg 420X.

Product Application

100% 25% 5%
4202 H500 FAST HS S719 THINNER*
HARDENER
4202 H600 NORMAL HS S711 THINNER
:D:EI HARDENER
* Zalecana

18-19s/DIN4 mm /20°C
Czas do zuzycia: 40 minut w 20°C

HVLP 1.6 - 1.8 mm

o

Disclaimer: Users assume full responsibility for any consequences resulting from the incorrect usage of our products.

m technical-support@gpccoatings.com www.generalpaint.biz;

OATIHNGE  color-support@gpccoatings.com REV-1-12/23




4202 2K VOC Primer Grey

| 2-3 warstwy
45-50 mikronéw/powtoka

Rozcienczenie % Lepkosc¢ S Grubos¢ Grubosc w 3
warstwy warstwach

5% 40” 70 210 u

10% 30” 67 U 200 p

15% 25" 65 1 195 p

20% 22" 60 U 180 n

25% 19” 55 u 165 n

3-5 minut miedzy warstwami

Pytosuchos¢ 10 minutes w 20 °C (68°F
Suchy w dotyku 15 minutes w 20 °C (68°F
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! Do szlifowania 60 minutes w 20 °C (68°F
I W zaleznosci od grubosci powtoki
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Wazna uwaga: ponizej 15°C Nie

suszy¢ na powietrzu
Niskie pieczenie 5-10 minut przy temperaturze panelu 60°C
5-7 minut, w zaleznosci od koloru.

Tempratura panelu 80°C-100°C

* Wazna uwaga: trzymaj panel w odlegtosci wiekszej niz 80 cm od jednostki IR, w
zaleznosci od grubosci warstwy naprawcze;.

5 minut w 60°C temperatura panelu.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng
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4202 2K VOC Primer Grey

Charakterystyka produktu

| VOC (2004/42/EC):2004/42/EC 1B (c) (540)540. Limit LZO dla tego produktu
VOC(2004/42/EC): | (product category IIB. ¢) w mieszance gotowej do natrysku to 540g/Itr. Zawartos¢
| LZO to max.540 g/I.
| 4202 (szary) = 1.64 kg/cm3
Ciezar wtasciwy: | 4204 (biaty)=1.637 kg/cm3
| 4206 (ciemno szary)= 1.493 kg/cm3

Punkt zaptonu: 25°C (77°F)

Czesci state: 62.5% - 67.5% wagowo w mieszance, w zaleznosci od rozcienczenia.

8 - 9 m2/l przy 5,7-5,8 m2/| przy grubosci powtoki 80 mikronéw (teoretyczna)

Wydajnosc : mikronowa grubo$¢ suchej powtoki

Zagrozenia: Informacja w karcie charakterystyki.
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