7600 Air-Dry VOC Clear

ACCELERO
Opis:
ACCELERO 7600 to zgodny z LZO, schnacy na powietrzu lakier bezbarwny o doskonatych wtasciwosciach
wykonczeniowych. Jest zalecany dla wysokowydajnych warsztatow, ktére koncentrujg sie na wydajnosci,
wykorzystaniu przestrzeni i redukcji kosztdw bez kompromisu w zakresie najwyzszej jakosci. Mozna go
tatwo szlifowac i wypolerowac po 1 godzinie w temperaturze aplikacji.

Wykorzystuje istniejgce utwardzacze L.E (H820, H920) jak inne lakiery bezbarwne VOC z gamy general,
zapewniajgc kompletng i kompaktowga oferte.

Odpowiednie podtoia:

* “General” GenRock Basecoat.

* “General” Gen2 O Basecoat.

Zastosowanie produktu

100% 50%
D 7600 H820 FAST UHS HARDENER
L0 H920 SLOW UHS HARDENER
s 17-19s/DIN 4 mm / 20°C
Czas do zuzycia : 60 minut w 20°C
Dysza 1.2-1.3 mm
>l 2.0 - 2.2 ci$nienie na wejsciu
p—— 1 lekka + 1 petna warstwa
— D Bez odparowania pomiedzy warstwami
35 —45 mikronow

Disclaimer: Users assume full responsibility for any consequences resulting from the incorrect usage of our products.
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7600 Air-Dry VOC Clear

ACCELERO

15 min w 25 °C (77°F)
30 min w 20 °C (68°F)
20 min w 25 °C (77°F)
Suchy w dotyku 45 min w 20 °C (68°F)

60 min w 25 °C (77°F)

Do szlifowania/polerowania 90 min w 20 °C (68°F)

Pytosuchos¢

Wazna uwaga: ponizej 15°C, nie suszy¢ na powietrzu zamiast tego Niskie pieczenie
5-10 minut przy temperaturze panelu 60°C

5 minut w 60°C temperatura panelu

5-7 minut, w zaleznosci od koloru.

Tempratura panelu 80°C-100°C

* Wazna uwaga: trzymaj panel w odlegtosci wiekszej niz 80 cm od jednostki IR, w
zaleznosci od grubosci warstwy naprawcze;.

Illliiii]

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng

Charakterystyka produktu

VOC (2004/42/EC): 2004/42/EC 1IB (d) (420)420.. limit dla tego produktu (product
VOC(2004/42/EC): i category IIB. ) w mieszance gotowej do natrysku to 420g/Itr. Zawwrtos¢ LZO to
max. 420 g/I.

Ciezar wtasciwy: i 0.997 kg/cm3

Punkt zaptonu: 259C (77 °F)

Czesci state: Okoto 56 % wagowo w mieszance gotowej do natrysku RFU
Wydajnos¢ : 7-8 m2/I przy grubosci powtoki 35-45 mikrondw (teoretycznie)
Zagrozenia: Informacje w karcie charakterystyki
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