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7200- Trasparente UHS 2K 

technical-support@gpccoatings.com 

 

Description: 
7200 UHS 2Kè conforme alle norme UE, ha un alto potere coprente con una buona stabilità nelle superfici 
verticali ed una straordinaria brillantezza così come una buona reazione alla lucidatura. In base al numero di 
mani , si possono ridurre considerevolmente costi e tempi. 

Supporti: 

• GenRock doppio strato 
• Gen2O doppio strato 

 

Applicazione del prodotto: 

 

100% 50% 0% - 5%  
7200 H820 FAST UHS HARDENER S719 P.U. THINNER FAST 

H900 NORMAL UHS HARDENER S711 P.U. THINNER NORMAL 
H920 SLOW UHS HARDENER S721 P.U. THINNER SLOW 
H960 EXTRA SLOW UHS HARDENER S2050 P.U. THINNER EXTRA SLOW 
H999 SPECIAL UHS HARDENER S2050 P.U. THINNER EXTRA SLOW 

 

 

18 - 20 sec / DIN 4 mm / 20 oC (68 oF)  
Potlife: 90 minutes at 20oC 

 

HVLP 1.3 – 1.4 mm 
0.7 bar: pressione all’uscita 
2.0 – 2.5 bar inlet pressure 

 

1 mano leggera + 1 manonormale  
50 a 60 microns per mano 
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5-10 minutia 20o C (68°F) 

 

35 minuti a 60oC (140°F) Temperatura del pannello. 

 

10 a 15 min. Onde corte  
Il supporto verniciato dovrà essere a più di 80cm dalla sorgente IR 

 

Utilizzare le protezioni adeguate. 

  15 - 20O C. 20 - 25O C. 25 - 30° C. PLUS 30O C. 

Hardenener 

Time to sand 

Hardenener 

Time to sand 

Hardenener 

Time to sand 

Hardenener 

Time to sand 

20O C. 60O 
C. IR 20O 

C. 
60O 
C. IR 20O 

C. 
60O 
C. IR 20O 

C. 
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Full paint 

H920 NA 35 
MINS 

20 
MINS H960 NA 35 

MINS 
20 

MINS H960 NA 35 
MINS 

20 
MINS H999 NA 35’’ 

MINS 20 MINS 

 
Vertical areas 

H820 NA 35 
MINS 

20 
MINS H920 NA 35 

MINS 
20 

MINS H960 NA 35 
MINS 

20 
MINS H999 NA 35 

MINS 20 MINS 

 

 
Fast Repair 

H820 NA 35 
MINS 

20 
MINS H820 NA 35 

MINS 
20 

MINS H920 NA 35 
MINS 

20 
MINS 

H920 
H960 NA 35 

MINS 20 MINS 

 

 
Soft plastics 
30 % - 810 
Plasticizer 

H820 NA 40 
MINS NA H920 NA 40 

MINS NA H960 NA 40 
MINS NA H999 NA 40 

MINS NA  

Hard plastics 
15 % - 810 
Plasticizer 

H820 NA 35 
MINS NA H920 NA 35 

MINS NA H960 NA 35 
MINS NA H999 NA 35 

MINS NA  

 

Caratteristiche dei prodotti: 

VOC(2004/42/EC): 
2004/42/IIB(d)(420)420. Il valore limite stabilito dall’Unione Europea per questo 
prodotto(categoria: IIB.d) pronto all’uso è di 420 gr/litro di VOC.Il contenuto effettivo in 
VOC di questo prodotto pronto all’uso è di 420 gr/litro 

LOW BAKE 
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Infiammabilità: 24oC (74oF) 

Estratto secco: 58% in peso – pronto all’uso 

Resa: 9-10 m2/l à 50 micronsdi spessore del film secco (teorico) 

SDS: Vedere la Scheda di Sicurezza 
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